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Evropské technické posouzeni ETA 11/ 0357

European Technical Assessment zedne 03/05/ 2015
Anglicky pfeklad pfipravil institut IETcc. Originalni verze je ve Spanélském jazyce. Pfeklad z anglické verze do ¢estiny.

VSeobecna cast

Organ vydavajici toto posouzeni ETA, a uréeny Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja (IETcc)
v souladu s ¢élankem 29 nafrizeni (EU) €. 305/2011: Institut stavebnich véd Eduardo Torroja (IETcc)
Obchodni jméno stavebniho produktu: TECNOCOAT P-2049

Rodina produktu, ke kterym dany stavebni produkt  Sada pro hydroizolaci stfechy, aplikovana v kapalném
prislusi: stavu, na zakladé materialu Cista Polyurea

Vyrobce: TECNOPOL SISTEMAS S. L.
Pramyslovy polygon Z, ul. Premsa 5,
E-08150 Parets del Valles (Barcelona), Spanélsko

Podnik (podniky) vyrobce: Primyslovy polygon Z, ul. Premsa 5, }
E-08150 Parets del Valles (Barcelona), Spanélsko

Toto Evropské technické posouzeni obsahuje: 8 stranek, véetné Prilohy 1, ktera tvofi nedilnou soucast
tohoto posouzeni.
PFiloha 2 obsahuje davérné informace, a neni zahrnuta
v tomto posouzeni ETA, pokud je toto posouzeni
vefejné pristupné.

Toto Evropskévt’ech[lické povs'ouzeni je vydané Ridici pokyny pro Evropské technické osvédceni
v souladu's nafizenim (EU) &islo 30512011, na (ETAG) &islo 005, dil 1-6, vydani 2004, pouzivané jako
zakladé: Evropsky dokument pro posouzeni (EAD).

Tato verze nahrazuje: posouzeni ETA 11/0357, vydané dne 03 /03 /2014



Preklady tohoto Evropského technického posouzeni do jinych jazykovych verzi museji plné odpovidat originalu vydaného
dokumentu, a museji byt identifikované jako takove.

Sdélovani tohoto Evropského technického posouzeni, véetné pfenaseni pomoci elektronickych prostfedku, se musi
uskute€novat v Uplnosti (s vyjimkou pro vySe zminénou ddvérnou pfilohu / pfilohy). OvSem ¢astecné reprodukovani se mize
uskutecnit na zakladé pisemného souhlasu od vydavajiciho Organu technického posouzeni. Jakakoliv ¢astecna reprodukce
musi byt oznacena jako takova.

Toto Evropské technické posouzeni mlize byt stazené vydavajicim Organem technického posouzeni, zvlasté podle
informace ze strany Komise, v souladu s ¢lankem 25 odstavec 3 nafizeni (EU) Cislo 305/2011.

Posouzeni ETA 11/0357 ze dne 03/05/2015 — strana 2/ 8



SPECIFICKE €ASTI EVROPSKEHO TECHNICKEHO POSOUZENI

1 Technicky popis produktu

Sada pro hydroizolaci stfechy, aplikovana v kapalném stavu, (sada LARWK = Liquid Applied Roof Waterproofing Kit)
»,TECNOCOAT P-2049" je ur€ena a instalovana v souladu s pokyny vyrobce, s pokyny konstrukéniho navrhu a s instalanimi
pokyny, které jsou uloZzené u institutu IETcc?. Tato sada LARWK obsahuje nasleduijici slozky, které jsou tovarné vyrabéné
danym vyrobcem nebo dodavatelem.

Slozky Obchodni jméno Spotreba
zakladni natér pfes beton PRIMER PU-1050, na z&kladé polyuretanu > 0.2 kg/m?
zakladni natér pres kov a PU PRIMER EPW-L(;T(?é;époxy na vodnim > 0.2 kg/m?
hydroizolaéni membrana TECNOCOAT P-2049 > 1.5 kg/m?.
koneéna vrstva; ochrana proti UV TECNOTOP 2C, barveny > 250 g/m?
protiskluzova hmota TECNOPLASTIC F 8% hmotnostnich, smisené s TECNOTOP 2C, barveny

Produkt TECNOCOAT P-2049 je v kapalném stavu aplikovana hydroizolace stfechy na zakladé materialu Cista polyurea
100%, vyrabény spoleCnosti TECNOPOL SISTEMAS S. L., a tvofeny z pryskyfice Cista polyurea, dvouslozkove,
elastomerové, bez vnitfni ochranné vrstvy, ktera po polymeraci odpovida urcitému elastickému oblozeni, ve formé vrstvy
plné vazané na podklad (ocel, beton, malta, keramika, extrudovany polystyrén). Minimaini tloustka vrstvy sestavené
membrany musi byt 1,4 mm.

2  Specifikace zamysleného pouziti v souladu s prislusSnym dokumentem EAD

Zamyslenym pouzitim tohoto systému je hydroizolace stfechy proti vodé, at’ jiz v kapalné formé nebo ve formé pary.

Tato sada LARWK splfiuje Zakladni pozadavky Cislo 2 (Bezpec&nost v pfipadé ohné), Cislo 3 (Hygiena, ochrana zdravi
a zivotniho prostredi) a Cislo 4 (Bezpecnost pfi uzivani) podle Evropského nafizeni €islo 305/2011.

Tato sada LARWK je vyrobena ze stavebnich prvk(, které nenesou zatizeni. Tato sada nemuze pfimo pfispivat ke stabilité
stfechy, na které je nainstalovand, ale mlze pfispivat k jeji Zivotnosti na zakladé poskytnuti zvy$ené ochrany pred
pusobenim povétrnostnich vliv(.

Tato sada LARWK se mlze pouzivat na novych stfechach, nebo na stavajicich stfechach (rekonstrukce). Mlze se pouzivat
rovnéz i na svislych plochach (jednotlivé detaily).

Urovné poskytovanych parametrd tohoto systému, v souladu s pokyny ETAG 005 dil 1 a 6, jsou zahrnuté v Pfiloze 1.
Opatfeni uskuteénéna v tomto Evropském technickém posouzeni (ETA) se zakladaji na predpokladané zamyslené dobé
Zivotnosti systému 25 let (W3). Uvedeny udaj zZivotnosti se nemuze brat jako zaruka poskytnuta ze strany vyrobce, ale mize
se na néj pohlizet pouze jako na prostfedek pro volbu spravného produktu ve vztahu k oéekavané ekonomicky oddvodnéné
Zivotnosti dila. Termin ,pfedpokladana zamys$lena doba Zivotnosti“ znamena, Ze kdyz je uskute€néné posouzeni podle
opatfeni pokynl ETAG, a kdyz se vyCerpa tato doba zivotnosti, tak realna zivotnost muze byt, pfi normalnich podminkach
pouZiti, podstatné delSi, a to bez vétSi degradace, ktera by naruSovala Zakladni pozadavky.

Instalace: Dana sada se instaluje na misté. Je na zodpovédnosti vyrobce, aby zajistil, Ze budou informace o konstruk&nim
usporadani a o instalaci tohoto systém ucinné sdélené pfislusnym osobam.

Tyto informace mohou byt poskytnuté pfi pouZziti reprodukci pfislusnych ¢asti tohoto posouzeni ETA. Kromé toho, veSkeré
udaje k realizaci museji byt zfetelné uvedené na obalu anebo museji byt zahrnuté v pfipojenych pokynech, pfi pouziti
jednoho nebo vétsiho poctu vyobrazeni.

Konstrukéni usporadani: Vhodnost pfislusného pouziti pro rovné poskytovanych parametr(i tohoto systému, které jsou
popsané v Pfiloze 1, jsou v souladu se Spanélskymi narodnimi pozadavky. Vyrobce poskytuje ve SloZce vyrobni technické
dokumentace (MTD) informace o spotfebovavanych mnozstvich a o zpracovani, které ma vést k tloustce stfesni
hydroizolace = 1,4 mm.

Realizace: Zvlasté se doporucuje vzit do Uvahy:

- instalaci sady museji vykonavat patfi¢né kvalifikovani instalaCni pracovnici, a museji se pouzivat vyhradné jen ty slozky
sady, jak to je uvedené v tomto posouzeni ETA,

- vykonani dohledu na mnozstvi pouzitého materialu (kg/m?) a zrakova kontrola, Ze kazda nanesena vrstva pIné prekryva
spodni vrstvu, mohou zajistit stanovenou minimalni tloustku sady,

- pred aplikaci sady stfeSni hydroizolace se uskutecni kontrola povrchu stfechy (Cistota a spravna pfiprava),

- aplikuje se pfi pouziti tepelného stfikaciho zafizeni, s nasledujicimi charakteristikami: tlak 150 az 200 bar, teplota
zasobniku produktu 80°C, teplota vedeni produktu 75°C.

Pfed instalaci produktu TECNOCOAT P-2049 je potfeba doporucit pfec¢teni jeho bezpecnostniho listu.

1 Technicka dokumentace tohoto posouzeni ETA je uloZzena u institutu IETcc, a dale, jak to je relevantni pro Ukoly schvalenych organa,

zapojenych do postupu ovéfovani shody, je pfedavana k dispozici pfislusnym schvalenym organtm.
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Pouziti, udrzba a oprava dila: U stfech s vyskytem naruSenych mist v hydroizolanich vrstvach se tyto budou opravovat na
zakladé odstranéni veskerych narusSenych vrstev. Potom se bude sestavovat novy produkt, podle instalaénich pokynu, a tyto
nové nanesené vrstvy museji poskytovat pfekryti v rozsahu pfinejmensim 15 az 20 cm k nenaruSenému prevrstveni. DalSi
podrobné instalacni udaje jsou uvedené ve Slozce vyrobni technické dokumentace (MTD), uloZené v institutu IETcc.

3  Poskytované parametry produktu a reference k metodam pouzivanym pro jejich posouzeni

Identifikacni testy a posouzeni pro zamyslené pouziti této sady LARWK, v souladu se Zakladnimi pozadavky, byly vykonané
ve shodé se smérnici ETA C&islo 5: Smérnice pro Evropské technické osvéd&eni pro stfeSni hydroizolaéni sady nanasené

v kapalném stavu, fidici pokyny ETAG 005, vydani 2004, dil 1 ,VSeobecné udaje“ a dil 6 ,Specificka ustanoveni pro sady
zalozené na polyuretanu® (v tomto posouzeni ETA je oznacované jako ETAG 005).

3.1 Charakteristiky sady LARWK
Bezpeénost v pripadé ohné: (BWR 2)

Poskytované parametry pfi vnéjSim ohni: Klasifikace: Broor (t1) v souladu s normou EN 13501-5, pfislusi pro podklady
s pozarni klasifikaci A1-A2, a se sklonem stfechy < 20°. Pro podklady bez pozarni klasifikace A1-A2 potom pfislusi
klasifikace ,parametr neni stanoven (NPD)".

Reakce na ohen: Tfida Euroclass E.

Hyqiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostredi: (BWR 3)

Odolnost proti vodni pare (EN 1931): Soucinitel difuzniho odporu pro vodni paru p = 2279.
Vodotésnost (EOTA TR-003): Vodotésny.

Prohlaseni o nebezpeénych latkach: Podle prohlaseni vyrobce, pfi uvazeni technické zpravy EOTA TR-034,
nainstalovany produkt neobsahuje a neuvolfiuje Zadné nebezpecné latky.

Odolnost proti zatizeni silou vétru (EOTA TR-005): Spliuje (> 50 kPa).
Odolnost proti dynamickému vtlaéeni (EOTA TR-006): Urovei odolnosti: L4.

Odolnost proti statickému vtlaceni (EOTA TR-007):

Podklad Zatizeni (N) Uroven odolnosti
ocel 250 L4
extrudovany polystyrén 250 L4

Odolnost proti tnavovému pohybu (1000 cykll), (EOTA TR-008): Spliuje.
Odolnost proti pasobeni nizkych teplot plisobeni (-20°C): Dynamické vtlaceni, Urover odolnosti: L4.

Odolnost proti pasobeni vysokych teplot: Statické vtlaceni:

Teplota °C Podklad Zatizeni (N) Uroven odolnosti
60° ocel 250 L4
extrudovany polystyrén 250 L4
00° ocel 250 L4
extrudovany polystyrén 250 L4

Odolnost proti zrychlenému starnuti za tepla (EOTA TR-011): Vzorky jsou vystavené teploté 80°C v pribéhu 200 dni.

Vlastnosti Hodnoty
unavovy pohyb spliiuje
dynamickeé vtlaceni (-20°C) L4
pevnost v tahu (MPa), (EN ISO 527-3), (vychozi / starnuti) 23/17
prodlouzeni pfi pfetrzeni (%),(EN ISO 527-3), (vychozi / starnuti) 315/ 326
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Odolnost proti umélému starnuti pfi pasobeni ultrafialového (UV) zareni, v pfitomnosti vihkosti (EOTA TR-010):
Vzorky jsou po dobu 5 000 hodin vystavené pusobeni ultrafialového (UV) zafeni.

Vlastnosti Hodnoty
dynamickeé vtlaceni (-10°C) L4
pevnost v tahu (MPa), (EN ISO 527-3), (vychozi / starnuti) 23/17
prodlouzeni pfi pfetrzeni (%),(EN ISO 527-3), (vychozi / starnuti) 315/372

Odolnost proti zrychlenému starnuti ptisobenim horké vody (EOTA TR-012): Vzorky jsou uchovavané zalité vodou
o teploté 60°C, po dobu 60 dni pro uzite¢né zatizeni P3 a po dobu 180 dni pro uzite¢né zatizeni P4.

o 60 dni 90 dni
VRS Pl Zatizeni (N) | Uroven odolnosti | Zatizeni (N) | UroveR odolnosti
60° ocel 250 L4 250 L4
extrudovany polystyrén XPS 250 L4 250 L4
90° ocel 250 L4 250 L4
extrudovany polystyrén XPS 250 L4 150 L2

Odolnost proti zatizeni silou vétru: Splnuje (> 50 kPa).
Odolnost proti kofentim rostlin (EN 13948): Tato sada je odolna proti kofentim rostlin.

Bezpecnost pri pouziti: (BWR 4)

Kluzkost (ENV 12633:2003 Priloha A): Sada s produkty PRIMER PU-1050 + TECNOCOAT P-2049 + TECNOTOP 2C
barveny + TECNOPLASTIC F (8%) vykazuje hodnotu Rd = 50. V souladu s EN 13893: parametr neni stanoven (NPD).

Vztazena hlediska pouzitelnosti:

Plsobeni povétrnostnich podminek: Dany systém vykazuje zmény v jeho tahovych vlastnostech, kdyz se tento systém
sestavuje a vulkanizuje pod dvéma teplotnimi podminkami o hodnoté 5°C a 40°C, ale tyto ziskané hodnoty jsou v souladu
se specifikacemi vyrobce (splfiuje).

Plsobeni pracovnich spar: Zkouska sily pro oddéleni vrstev (delaminace), vykonany na vrstvé umisténé pres jinou vrstvu,
ukazuje dobrou silu pro oddéleni vrstev (delaminace), nad pozadovanou hodnotou 50 kPa (splriuje).

3.2 Charakteristiky slozek

Charakteristiky slozek tohoto systému vykazuji nasledujici hodnoty, které jsou v souladu s jejich pfislusSnymi tolerancemi, jak
to je stanovené ve Slozce vyrobni technické dokumentace (MTD).

TECNOCOAT P-2049: Hydroizolaéni kapalina, slozena z polyéteramind a z prepolymeru izokyanatu, s plnicim
a pigmentovym mineralem, a s aditivnimi prostfedky (prostfedky proti vstupu vzduchu, biocidy, a tak dale). Hlavni
charakteristiky této hydroizolac¢ni kapaliny jsou nasledujici:

Vlastnosti Slozka A Slozka B
hustota (g/cm?3), (ISO 1675) 1,11+ 5% 1,09 +0 5%
suchy extrakt (105°C), (% hmotnostni), (EN 1768) 100 100
obsah popela (450°C), (% hmotnostni), (EN 1879) <1 <1
viskozita (cps), (S63, 30 ot/min, 25°C), (EN ISO 2555) 600 +0050 650 +(150

PRIMER PU-1050: Zakladni natér na bazi polyuretanu (100% tuhych latek)

Vlastnosti Slozka A Slozka B
hustota (g/cm?®), (ISO 1675) 1,19 +0 5% 1,03 + 5%

suchy extrakt (105°C), (% hmotnostni), (EN 1768) 100 100
obsah popela (450°C), (% hmotnostni), (EN 1879) 50 + 5% 20 +0 5%
viskozita (cps), (S63, 30 ot/min, 25°C), (EN ISO 2555) 450 + 050 900 +0 50
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PRIMER EPw-1070: Epoxy zakladni natér na vodnim zakladé

Vlastnosti Slozka A Slozka B
hustota (g/cm?), (ISO 1675) 1,34 + 5% 1,34 + 5%
suchy extrakt (105°C), (% hmotnostni), (EN 1768) 60 75
obsah popela (450°C), (% hmotnostni), (EN 1879) 45+5 25+5
viskozita (cps), (S63, 30 ot/min, 25°C), (EN ISO 2555) 600 * 50 80 + 50

TECNOTOP 2C: Barvena vnéjsi ochrana proti ultrafialovému (UV) zafeni. Alifatické polyuretanové pryskyfice.

Vlastnosti Slozka A Slozka B
hustota (g/cm?3), (ISO 1675) 1,34 +0 5% 1,34 + 05%
suchy extrakt (105°C), (% hmotnostni), (EN 1768) 100 100
obsah popela (450°C), (% hmotnostni), (EN 1879) 37103 <1
viskozita 20°C: slozka A (sek), (poharek Ford €. 4) / slozka B (cps), (RV3, 10 ot/min) 80 +10 600 + 100
TECNOPLASTIC F (8%):
Vlastnosti Hodnoty
druh materialu polyamid
forma mikronizované ¢astecky
mérna hmotnost (g/I) ~ 640
hustota (g/cm?3) ~1,22
rozsah teploty taveni (°C) 150 az 160
rozmér ¢astecek (Um) 150 az 280

4  Aplikovany systém pro Posouzeni a ovéreni stalosti poskytovanych parametrii (AVCP), s odvolanim na jeho
pravni zaklad

Systém ovéFovani shody: Evropska komise v souladu s jejim rozhodnutim (98/599/ES z fijna 1998, Ufedni véstnik
Evropského spolecenstvi Cislo L 287, ze dne 24. 10. 1998) k postupu ovéfovani shody (Pfiloha 111, Elanek 2(ii), druha
moznost podle nafizeni EU 305/2011) pro sady stfeSni hydroizolace, nanasené v kapalném stavu, stanovila pro tyto sady:

Produkt Zamyslené pouziti Uroven trid Systém

TECNOCOAT P-2049 stfeSni hydroizolace, nanaSena v kapalném stavu jakakoliv 3

V souladu s timto rozhodnutim také plati systém 3 pro ovefovani shody s ohledem na poskytované parametry pro vnéjsi
ohen. Dany systém 3 poskytuje: Ukoly pro vyrobce: Kontrola vyroby v podniku, a Ukoly pro schvaleny organ: Vychozi typova
zkouska produktu.

5 Technické podrobnosti, nezbytné pro zavedeni systému AVCP, jak to je poskytnuté pro pfisluSny
dokument EAD

Posouzeni ETA se vydava pro tuto sadu na zakladé smluvné stanovenych udaj / informaci, uloZzenych u institutu IETcc,
kterymi se identifikuje dany produkt, ktery byl posouzeny a rozhodnuty. Je na zodpovédnosti vyrobce, aby zajistil, Ze vSichni,
kdo pouzivaji danou sadu, jsou patficnym zpisobem informovani o specifickych podminkach v souladu s kapitolami 1, 2, 4
a 5, vCetné pfiloh tohoto posouzeni ETA. Zmény k ETICS / LARWK, nebo ke slozkam, nebo k jejich vyrobnimu procesu,
které by mohly zpUsobit neplatnost uloZzenych udaju / informaci, museji byt sdélené institutu IETcc dfive, nez budou tyto
zmeény zavedené. Institut IETcc rozhodne, zda takové zmény budou nebo nebudou mit vliv na posouzeni ETA, a pokud ano,
tak zda bude nutné dalSi posouzeni nebo zména stavajiciho ETA.

5.1 Ukoly vyrobce

Kontrola vyroby v podniku: Vyrobce musi vykonavat trvalou vnitfni kontrolu vyroby. Veskeré prvky, pozadavky a opatfeni,
pfijaté vyrobcem, museji byt systematickym zpisobem zadokumentované ve formé pisemnych politik a postupd, véetné
zaznam( dosazenych vysledku. Tento systém kontroly vyroby musi zajiStovat shodu produktu s timto posouzenim ETA.

Vyrobce smi pouzivat vyhradné jen takové soucasti, které jsou stanovené v technické dokumentaci tohoto posouzeni ETA,
vcetné kontrolniho planu. Vstupujici suroviny jsou podrobované ovéreni ze strany vyrobce, nez budou pfijaté.
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Kontrola vyroby v podniku musi byt v souladu s planem kontroly?, ktery je soucasti Technické dokumentace tohoto
posouzeni ETA. Tento kontrolni plan byl smluvné stanoveny mezi vyrobcem a institutem IETcc, je urCeny v kontextu se
systémem kontroly vyroby v podniku, ktery je provozovany vyrobcem, a je uloZzeny u institutu IETcc. Vysledky kontroly
vyroby v podniku museji byt zaznamenavané a vyhodnocované ve shodé s opatfenimi kontrolniho planu.

Ostatni ukoly vyrobce: Vyrobce je povinen, na zakladé kontraktu, zapoijit organ, ktery je notifikovany pro ukoly referované
v kapitole 4 v oblasti sady LARWK, aby tak byly uskute€néné ¢€innosti stanovené v tomto bodu. Pro tento ucel je potfeba
pfedat kontrolni plan ze strany vyrobce k dispozici zapojenym naotifikovanym organtm.

Pro vychozi typové odzkouSeni se museji pouzivat vysledky testd vykonanych jako sou¢ast daného posouzeni ETA, pokud
nejsou uskutecnéné zmény na vyrobni lince nebo v podniku. V takovych pfipadech je potfeba nezbytné vychozi typové
odzkouSeni stanovit na zakladé smlouvy s institutem IETcc.

Vyrobce je povinen vydat Prohlaseni o shodé, ve kterém je stanoveno, zZe dany stavebni produkt je ve shodé s opatfenimi
tohoto posouzeni ETA.

5.2 Ukoly notifikovanych organti

Notifikovany organ je povinen vykonat vychozi typové odzkouseni produktu: Vychozi typové odzkouSeni bylo
provedené institutem IETcc k vydani tohoto posouzeni ETA ve shodé s kapitolou 5 smérnice ,Sada stfeSni hydroizolace,
aplikovana v kapalném stavu“ (ETAG 005), dil 1 a 6. Ovéreni, na kterych se zaklada toto posouzeni ETA, byla opatfena na
vzorcich z aktualni vyroby; tato budou nahrazovat vychozi typové odzkouSeni, vykonané vyrobcem. Institut IETcc posoudil
vysledky téchto zkousek ve shodé s kapitolou 6 smérnice ETA, jako soucast postupu pro vydani posouzeni ETA.

Vydano v Madridu, dne 3. kvétna 2015.
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2 Tento kontrolni plan predstavuje divérnou &ast daného Evropského technického posouzeni, a miize byt predany vyhradné jen notifikovanému
organu, zapojenému do postupu ovéfovani shody. Viz kapitola 3.2.2.
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Priloha 1.

Charakteristiky systému ,,TECNOCOAT P-2049%:

minimalni tloustka 1,4 mm

soucinitel difuzniho odporu pro vodni paru U =2279

odolnost proti zatiZeni silou vétru > 50 kPa

odolnost proti kofendm rostlin odolava
prohlaseni o nebezpeénych latkach neobsahuje zadné

odolnost proti klouzani Rd =50

Urovné poskytovanych parametrt v souladu se zamy$lenym pouzitim:

odolnost proti vnéj§imu pozaru

Broor (t1) pro sklon stfechy < 20° a pro podklad odpovidajici A1-A2 //
parametr neni stanoven (NPD) pro podklad neodpovidajici A1-A2

reakce na ohen

E

oc¢ekavana Zivotnost

w3

klimaticka zéna pouziti

S (naroc¢na)

uZivatelska zatizeni

P4: TH2 // P3: TH4

minimalni povrchové teploty

TL3 (-20°C)

maximalni povrchové teploty

TH4 - TH2

Posouzeni ETA 11/0357 ze dne 03/05/2015 — strana 8/ 8




